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PULVERFORDERER SERIE PF

Typ Angetriebene  Reserveeinheit
Einheit (Stiick) ~ (Stiick)

PF 2/1 1 1

PF 2/2
PF 3/3
PF4/2
PF 4/3
PF 4/4
PF1/1W
PF2/2W
PF 3/3W
PF2/1LC
PF 2/2LC
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WIRKPRINZIP
UND ARBEITSWEISE

Die Dosiereinheit lalt sich grob in 2 Bereiche
unterteilen: dem Pulverbehalter sowie der
Pulverdosierscheibe mit rechtwinkliger Ringnut.

Der Behalter wiederum besteht aus einem
Doppelkonus. Die obere Halfte des ersten Konus
gewahrleistet das Nachrutschen des Pulvers,

die untere verhindert ein Verfestigen des Pulvers
aufgrund des Eigengewichtes innerhalb des
Behalters. Weiterhin wird auf diese Weise eine
Segregation des Pulvers verhindert, wie Entmischen
von feinen und groben Pulverkérnern oder von
Mischpulvern mit unterschiedlichen Dichten.

Direkt unterhalb der zweiten Halfte des ersten Konus
befindet sich der zweite Konus, der eine konstante,
gleichmaRige Befiillung der rechtwinkligen Ringnut
in der Pulverdosierscheibe (iber den sogenannten
Abstreifer ermdglicht. Der Abstreifer verteilt das
Pulver auf eine gleichmaRige Hohe innerhalb der
vorbei rotierenden Nut. Durch die Rotation der
Dosierscheibe gelangt die mit Pulver gefiillte Nut zur
Austritts6ffnung auf der gegeniiberliegenden Seite
des Behalters. Hier nimmt der Fordergasstrom das
Pulver tiber die diisenférmige Absaugeinrichtung

- den sogenannten Absauger - mit und saugt

das Pulver aus der Ringnut heraus. Uber einen
antistatischen Schlauch wird das Pulver zum

Verbraucher (Beschichtungsbrenner oder Laser)
geleitet.

Bei exakter Parametereinstellung ist die sich weiter
drehende Nut vollstandig geleert. Der Pulvermassen-
strom ist dabei linear proportional zur geregelten
Drehzahl der Dosierscheibe, die variabel von 0 bis 10
U/min in 0,1 Schritten eingestellt werden kann.

Wahrend des Betriebes befindet sich der gasdichte
Pulverférderer in einem leichten Uberdruck (max.

3.5 bar, auf Wunsch bis zu 15 bar). Das Gas kann

nur an der Absaugeinheit aus dem Pulverforderer
austreten. Uber die Menge des Gasflusses kann

die Austrittsgeschwindigkeit des Pulvers justiert
werden. Es mul§ jedoch eine Mindestgasmenge durch
den Pulverforderer flieBen, um eine pulsationsfreie
und kontinuierliche Férderung in Abh&ngigkeit vom
jeweiligen Pulver zu gewahrleisten.

Weiterhin gibt es verschiedene Abstreifer/Absauger
Sets: L fiir liquid (gut flieRendes Pulver) sowie

NL fiir non liquid (nicht bzw. schlecht flieRendes
Pulver) sowie einige Spezialausfiihrungen. Die
Dosierscheiben sind mit unterschiedlichen Nuttiefen
und -breiten sowie dazu passenden Absauger/
Abstreifern erhaltlich. Auf diese Weise lalt sich ein
breites Forderspektrum (0,1g/min bis ca. 300 g/min)
mit sehr hoher Férdergenauigkeit (+ 1 % bezogen auf
die maximal Forderrate) erreichen. Dariiber hinaus
sind die Dosierscheiben aus unterschiedlichen
Werkstoffen und oberflachenbehandelt verfligbar.
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Bezeichnung  NutgréRe (Tiefe x Breite) Faktor
Standard 12mmx16mm=19,2mm?> 1
Intermediate 0,6 mm x 11 mm = 6,6 mm? 0,344
Laser 0,6 mm x 5 mm =3 mm? 0,156
Micro 0.3mmx35mm=1.05mm? 0,055
Ultra-Micro 0.3 mm x 2 mm = 0.6 mm? 0,031
Macro 32mmx 16 mm=51,2mm? 2,66

Erhéltliche Dosierscheiben und Abmessungen der Nut

SchlieRlich weisen die 1,5L und 5L Dosiereinheit einen
integrierten Riihrer im Behalter auf, der tiber einen
oberhalb des Behélters montierten, zuschaltbaren Motor
angetrieben wird. Der Rihrer rotiert in der Ausla3éffnung
des Doppelkonus mit definiertem Abstand zum Abstreifer
und gewahrleistet ebenfalls ein kontinuierliches

NachflieRen von schlechtflieRenden bzw. rieseltragen
Pulvern. Auch hier sind unterschiedliche Riihrertypen
(Standard, Pins, Plattchen) erhaltlich, um die Férdereinheit
auf unterschiedliche Rieselverhalten einzustellen.




EIGENSCHAFTEN

UND VORTEILE

Geeignet fiir alle Pulvertypen (Morphologien)

Aufgrund der iberwiegenden Verwendung
von Plexiglas, ist eine gut sichtbare optische
Kontrolle mdglich

Systeme mit Waage erméglichen eine optimale
Visualisierung und Dokumentation der
Pulverforderung (Anzeige des Pulvermassen-
stroms in g/min, Behalterinhalt in 0,1 kg,
Implementierung von Toleranzfeldern und
Prozessabschaltgrenzen)

Verfligbarkeit unterschiedlich groer Dosier-
einheiten (1,5 oder 5 Liter und 0,3 | auf Anfrage)

Geringer Wartungsaufwand dank weniger
Verschleil$teile

Unempfindlich gegentiber duleren Einfliissen

Keine Pulversegregation bei Mischpulvern
Keine Pulverkornseparation (Absetzen von
feinen Pulverpartikeln)

Einfaches Nachfiillen von Pulvern

Uber Jahrzehnte bewahrtes System fir
Thermisches Spritzen, Laserauftragschwei8en
und Plasmapulverauftragschweilien (PTA)
50°-Heizmanschetten fiir Behalter fiir
vorgetrocknete Pulver

Hochdruckbehalter bis 15 bar in verstarkter
Vollaluminiumausfiihrung

Splitversionen (Steuerung und Behélter
mit Antrieben getrennt montierbar, z.B. zur
Aufnahme am Maschinensupport)

© KS Aluminium-Technologie GmbH, Neckarsulm.



Beispiel fiir eine Split-Version: Pulverbehélter und Steuereinheit getrennt

Einschrdankung

Der Pulversortenwechsel und die damit verbundene
Reinigung des System ist verglichen mit anderen
Systemen relativ umstandlich. Der Vorteil der hohen
Fordergenauigkeit sowie Reproduzierbarkeit Giberwiegt
jedoch im hohen Male gegeniiber dem Argument

der mdglichst einfachen Handhabung. Falls hdufiges
Pulversortenwechsel, z.B. von Metall zu Keramik

und wieder zu Metall, erforderlich ist, sind weitere
Dosiereinheiten empfehlenswert.




Seit der Firmengriindung 1982 steht der
Name GTV fiir erstklassige Qualitat und hohe
Liefertreue fir allen Arten von thermischen
Spritzprodukten.

In allen Aspekten der thermischen Spritztechnik
bietet GTV seinen Kunden langfristige
Erfahrung mit dieser Hochtechnologie, um sich
mit den leistungsféhigen und wirtschaftlichen
GTV Systemldsungen einen echten
Wettbewerbsvorteil am Markt zu verschaffen.




